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Werkstoff-Nr.:  Kurzname: DE - Bezeichnung:

1.4034 X46Cr13 R45

Chemische Zusammensetzung: C Cr
(Richtanalyse in %)
0,46 13,50
Werkstoffeigenschaften: Nichtrostende martensitische Legierung, sehr gute

Polierbarkeit, gute Aufhartbarkeit.

Verwendung: Schneidwaren, chirurgische Instrumente, Pumpenbau-
teile, Ventile.
Lieferzustand: Weichgegliiht, max. 245 HB

Physikalische Eigenschaften:

. - 10°m | 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m K 10,5 10,9 11,3 11,6
) ) [ w | 20c  350°C
Warmeleitfahigkeit
m K 24,6 254
Warmebehandlung:
) . Temperatur Abkiihlung Gluhharte
Weichglihen
750 - 840°C Ofen max. 245 HB
. Temperatur Abkiihlung
Spannungsarmglihen
600 - 650°C Ofen
Temperatur Abkiihlung Anlassen
Harten . Ol oder siehe
980-1030°C | prickgas (N;) | Anlassschaubild
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(1.4034) Temperatur-Zeit-Folge fiir die Warmebehandlung
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2. Vorwarmstufe
% Min. /mm 4
~850°C_s Abkiihlung
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Austenitisiertemperatur: 980°C
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Hinweis: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen.





