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Werkstoff-Nr.: Kurzname:

1.2826 60MnSiCr4

DE - Bezeichnung:

MS

Chemische Zusammensetzung:
(Richtanalyse in %)

C Si

Mn

Cr

0,60 | 1,00

1,10

0,30

Werkstoffeigenschaften:

Zaher Kaltarbeitsstahl, im angelassenen Zustand gute
Federungseigenschaften.

Verwendung:

Spannzangen,

Spannbacken und -patronen, Abgrat-
schnitte, AusstolRer, Pressplatten, Kaltbiegewerkzeuge.

Lieferzustand:

Weichgegliht, max. 220 HB

Physikalische Eigenschaften:

. - 10°m | 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m K 12,1 12,8 13,3 13,5
) ) [ w | 20c  350°C
Warmeleitfahigkeit
m K 34,1 36,0
Warmebehandlung:
) . Temperatur Abkiihlung Gluhharte
Weichglihen
680 - 720°C Ofen max. 220 HB
. Temperatur Abkiihlung
Spannungsarmglihen
600 - 650°C Ofen
Temperatur Abkiihlung Anlassen
Harten . Ol, Warmbad siehe
820 - 860°C 180-220°C | Anlassschaubild

Dérrenberg Edelstahl GmbH - Hammerweg 7 - D-51766 Engelskirchen
Tel.: 449 22 63 / 79 1 - Fax: +49 22 63 / 79 20 5 - www.doerrenberg.de

Ein Unternehmen
der GESCO Gruppe



www.doerrenberg.de
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Hinweis: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen.





