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Werkstoff-Nr.: Kurzname:

1.2764 X19NiCrMo4

DE -

Bezeichnung:

ECN4M

Chemische Zusammensetzung:
(Richtanalyse in %)

C Cr Mo

Ni

0,19 | 1,30 | 0,20

4,10

Werkstoffeigenschaften:

Einsatzstahl, im geharteten Zustand hohe Kernfestigkeit,

gut polierbar.

Verwendung:

Presswerkzeuge, hochbeanspruchte Kunststoffformen,

Profilrollen.

Lieferzustand:

Weichgegliht, max.

250 HB

Physikalische Eigenschaften:

. . 10°m [ 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Warmeausdehnungskoeffizient
m K 11,5 12,0 12,4 12,8
- w | 20c  350°C
Warmeleitfahigkeit
m K 32,9 33,8
Warmebehandlung:
) . Temperatur Abkiihlung Gluhharte
Weichglihen
620 - 660°C Ofen max. 250 HB
. Temperatur Abkiihlung
Spannungsarmglihen
600 - 650°C Ofen
Harten
Aufkohlen |Zwischengliihen [Austenitisiertemperatur Abkiihlung Anlassen
780 -810°C 1?3|(,) \—N;;gl%a"(é siehe
860 - 890°C 600 - 630°C Anlassschaubild
800 - 830°C Luft
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(1.2764) Temperatur-Zeit-Folge fiir die Warmebehandlung
Je nach Bauteil bzw. Werkzeug kann im Verlauf der Einsatzhartung eine Zwischengliihung
oder eine isotherme Umwandlung sinnvoll sein. Bitte sprechen Sie uns an.

l-Spannungsarmglithen-| A 1, Harter Anl.
Aufkohlen
Austenitisiertemperatur
_ langsame R
E Kihlung Y Abkiihlung
& % Min./mm O, Luft
g 600-650°C ~650°C /'
£ &
8 K
I
! Anwarmstufe 1
Y Min. / mm H Anlassen
~400°C H 1h/20 mm
gestufie min. 2h
Abschreckung
~200°C =
Ausgleichsbehandiung \ _____| |
1h/100 mm
Zeit

kontinuierliches ZTU-Schaubild (Kernbereich)

Austenitisiertemperatur: 840°C
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Hinweis: Die in diesem Datenblatt enthaltenen Angaben dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen.





